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Moduły analogowych I/O

Płytka sygnałowa analogowych 
wejść (AI) – SB1231
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Podłączenie dla płytki sygnałowej SB1231

Dla obsługi prądowego wejścia/wyjścia należy połączyć styk „R” oraz „0+”

Oprogramowanie sprzętowe CPU musi być w wersji V2.0 lub wyższej, 
aby było możliwe korzystanie z SB 1231 AI 1
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SM 1231 – analogowe wejścia (AI)
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SM 1234 – analogowe wejścia/wyjścia (AI/AQ)
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Schematy podłączeń analogowych SM –
wejścia analogowe (AI)
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Nieużywane wejścia napięciowe powinny być zwarte. 

Nieużywane wejścia prądowe powinny być ustawione 
na zakres od 0 do 20 mA i/lub z wyłączonym 
raportowaniem błędów przerwania przewodu. 

Wejścia skonfigurowane w trybie prądowym nie będą 
przewodzić prądu pętli, dopóki moduł nie będzie 
zasilany i skonfigurowany. 

Wejścia prądowe nie będą aktywne, dopóki do 
nadajnika nie zostanie dołączone zewnętrzne źródło 
zasilania.
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Specyfikacja analogowych wejść
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Specyfikacja analogowych wejść
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Specyfikacja analogowych wejść
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Konfiguracja adresów wejść analogowych
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Konfiguracja wejść analogowych
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Instrukcja normalizacji NORM_X
NORM_X normalizuje parametr VALUE wewnątrz zakresu wartości wyspecyfikowanych przez 
parametry MIN i MAX : OUT = (VALUE – MIN)/(MAX – MIN), gdzie (0.0 <= OUT <= 1.0).

Równoznaczna operacja w języku SCL
out := (value – min)/(max – min)
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Instrukcja skalowania SCALE_X

SCALE_X skaluje znormalizowany parametr VALUE (gdzie (0.0 <= VALUE <= 1.0)) do typu danej i zakresu 
wartości wyspecyfikowanych przez parametry MIN i MAX  : OUT = VALUE ( MAX – MIN ) + MIN.

Równoznaczna operacja w języku SCL
out := value (max – min) + min.
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Przykład skalowania i normalizacji AI
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Moduły termopar i RTD
Moduły termopar SB 1231 TC oraz SM 1231 TC mogą mierzyć wartość napięcia na wejściach 
analogowych. Wartość może być wyrażona zarówno w woltach jak i w stopniach Celsjusza:
❑ jeśli wartość jest wyrażona w woltach, to zakres nominalny wartości będzie wynosił 27 648,
❑ jeśli odczytywana jest temperatura, to jej wartość będzie wyrażana w stopniach jako dziesięciokrotność 

wartości zmierzonej (np. 26,7 stopni będzie wyrażone jako 267).

Moduły RTD SB 1231 RTD oraz SM 1231 RTD mogą zmierzyć wartość rezystancji podłączonej do 
wejść analogowych. Wartość ta może być wyrażona zarówno w woltach jak i w stopniach Celsjusza.
❑ jeśli wartość jest wyrażona w woltach, to zakres nominalny wartości będzie wynosił 27648,
❑ jeśli odczytywana jest temperatura, to jej wartość będzie zgłaszana w stopniach jako 

dziesięciokrotność wartości zmierzonej tak samo jak w przypadku termopar.
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Płytki sygnałowe termopar i RTD
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Płytki sygnałowe termopar i RTD

Pętla zwrotna nieużywanego wejścia RTD
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Moduły rozszerzeń RTD
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Schemat podłączeń modułów rozszerzeń 
RTD
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Moduły rozszerzeń termopar

Programowanie Sterowników Przemysłowych



Moduły rozszerzeń termopar
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Typy termopar i czujników RTD

Wartości z RTD poniżej minimalnego dolnego zakresu zgłaszane są jako –32 768.

Wartości RTD powyżej maksymalnej wartości nadzakresu są podawane jako +32 767
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Dodanie modułu rozszerzeń do projektu

Programowanie Sterowników Przemysłowych



Dodanie modułu rozszerzeń do projektu
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Konfiguracja RTD w TIA Portal
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Konfiguracja termopar w TIA Portal
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